sEmyIem l?&lﬁ\ﬁwj@
T BCEINIQUIS

H.. Carr-osserie

O RS

ESTEA L

22, Rue de la Saussicre
82-BOULOGNE

Le plastique dans l'industrie automobile.
Entretien des cabines de peinture.
Produits et ingrédients.

Nouvelles teintes Citroén et Peugeot.
Panorama des caravanes 1968-1969.

Informations diverses.

JAN.-FEV.-MAR. 1969
CE NUMERO : 18 F




LA REPARATION DES CARROSSERIES

PEUGEOT 404 ET DERIVES

I. — GENERALITES

Cette Etude est un complément de
notre numéro 3 C dans lequel nous
avions présenté la réparation des
carrosseries Peugeot 404.

Elle se rapporte a toute la gamme
des 404 (berlines et dériveés).

C’est en mai 1960 que cette voiture
dtait présentée a la Presse Automo-
bile dans la version berline,

Au Salon 1962, la gamme s’est
étendue avec les versions 404 fami-
liale et commerciale (404 L et 404 U)
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Fig. 1. — Cotes d’habitabilité.
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et le cabriolet alors que le coupé
ggl()salt seulement son apparition en
3

A ces différents modeles dotés
d’'un moteur 9 CV est venue s’ajou-
ter, au Salon de 1967, la gamme des
404/8 : la berline, modele dépouillé
empruntant certains équipements
du modele commercial (pare-chocs
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— CONTROLE AVANT DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES —

AV et AR d’'une seule piece) et les
commerciales avec plateau ridelles
et plateau baché (404 U8 et 404 U 10)
remplacant l'ancienne 408 U8 dont
clle emprunte les éléments arriére.

COTES D’HABITABILITE.

La figure 1 donne toutes les indi-
cations nécessaires.

INFRASTRUCTURE.

Elle est composée par :

— le bloc avant assemblé;

— le dessus de tablier;

— les doublures d'armatures de
coté d’auvent droit et gauche;

— les deux arcs-boutants de plan-
cher (1 droit - 1 gauche);

— deux longerons intérieurs
(1 droit - 1 gauche);

— deux longerons extérieurs
(1 droit - 1 gauche);

— deux planchers avant (1 droit -
1 gauche) comportant une traverse
sous siéges avant droit et gauche;

— un plancher arriére adapté aux
différentes versions (berline, ca-

briolet, coupé, familiale ou commer-
ciale).

CAISSE OU COQUE.

Sur l'infrastructure ou soubasse-
ment, est assemblée l'armature de
caisse qui comprend :

— les armatures de coté d’auvent
gauche et droite portant les char-
nieres de portes avant;

— les deux pieds milieu portant
les charniéres de portes arriere;

— les montants de baie avant gau-
che et droit;

— l'armature de lunette arriere;
— les deux ridelles de pavillon;
— la tablette de dossier arriere;

— les passages de roue droit et
gauche;

— le pavillon adapté aux diffé-
rentes versions (berline, coupé, fa-
miliale, commerciale) ;

— les ailes arriére gauche et
droite;

— les toles latérales d’enirée de
coffre;

— le panneau de face arriére.

ELEMENTS DEMONTABLES
OU AMOVIBLES.

La caisse ou coque recoit alors
les éléments démontables ou amo-

vibles suivants (berline, familiale ou
commerciale) :

— la tole de plage avant;

— les ailes avant;

— la calandre;

— le capot avant;

— les portes avant ou arriére;
— les toles de bas de marche;

— le couvercle de coffre (berline)
ou porte arriere (familiale, commer-
ciale).

Pour les coupés ou cabriolets :

— le capot avant;
— les deux portes;
— le couvercle de coffre.

INSONORISATION.

L’insonorisation est effectuée a
base de mastic insonorisant et pro-
tecteur (Blackson, Undersal, Defen-
der, Teroson, etc.) appliqué, en par-
ticulier, sur les surfaces intérieures
du soubassement, capot moteur,
couvercle de coffre, sous les ailes,

PEUGEOT 404

joues d’ailes, passages de roues
arriere, planchers, etc.
HABILLAGE INTERIEUR, SIE-

GES, BANQUETTES.

Le véhicule est garni intérieure-
ment en drap, en tissu plastifi¢ ou
en cuir (modele super luxe), ainsi
que les sieges et banquettes.

Les sieéges avant sont séparés et
montés sur glissieres a billes. Les
dossiers sont inclinables et aména-
gés pour former couchettes.

La large banquette arriere est do-
tée d'un accoudoir central relevable.

EQUIPEMENTS DE SECURITE.

La planche de bord de sécurité
anti-reflets, sans aspérité est garnie
d'un épais rembourrage gainé.

Des ancrages permettent la pose
de ceintures de sécurité et les 4 por-
tes sont dotées de serrures de sécu-
rité.

[I. — CONTROLE AVANT DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES

Dans le cas d'un choc d’apparence
limitée, il y a lieu de vérifier s'il
n'existe pas de déformations néces-
sitant le passage de la coque sur le
marbre de controle et de répara-
tion.

Pour effectuer ce controle, on peut
utiliser une pige permettant un con-
trole en diagonale afin de vérifier
les cotes du bloc avant (fig. 2).

Divers fabricants d’outillage dis-
posent de piges permettant un con-
troéle rationnel des coques :

— l'ensemble « Jaugex » de Johan-
nes-Lauravia ;

— la pige EK 326 de Blackhawk -
Celette;

— l'ensemble V L J de Wilmonda.
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Fig. 2. — Le seul contréle valable sur

une Peugeot 404 est celui indiqué ici.

Il consiste a prendre la diagonale du

bloc avant. Mettre la pige dans le der-

nier trou de fixation arriere de l'aile AY

et a la jonction tole de face avant pas-
sage de roue,



— DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES —

Ill. — DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES (1)

Pour effectuer la dépose des orga-
nes meécaniques, procéder comme
suit :

— débrancher la batterie;

— vidanger le systéme de refroi-
dissement;

— déposer les gicleurs de lave-
vitre, le capot, la manivelle de mise
en route, le réservoir du lave-vitre,
le raccord filtre carburateur, la bo-
bine d’allumage, la batterie, 'aver-
tisseur ville;

— débrancher les durites du ra-
diateur, les tuyaux du chauffage et
de réchauffage du carburateur;

— débrancher et déposer le ra-
diateur et le tube de retour de
chauffage;

— débrancher les commandes de
starter et d'accélérateur;

— débrancher les fils 4 la thermis-
tance, au contacteur de ventilateur
débrayable, au mano-contact, a la
dynamo, au démarreur;

— retirer le tuyau d’essence de
I'ceil du reniflard;

— déposer le pot d’échappement
et sa tubulure.

DEPOSE DE LA DIRECTION.

— désaccoupler la colonne de di-
rection du flector en déposant le
boulon du collier supérieur;

— désaccoupler les biellettes de
changement de vitesse;

— déposer la gaine inférieure;
— débrancher les fils du commu-
tateur et du « Neiman »;

— déposer les écrous et goujons
fixant la colonne de direction sur le
tablier;

— déposer la colonne de direc-
tion et le volant.

PONT ARRIERE.

— déposer la barre stabilisatrice
A son attache codté caisse;

— déposer la barre anti-devers
(modele 1967);

— débrancher la tuyauterie de
frein hydraulique et déposer les
tuyauteries rigides;

— débrancher les cébles de frein
A2 main (au palonnier).

TRAIN AVANT.

— débrancher les tuyauteries de
frein gauche et droit;

— déposer le maitre-cylindre;

— déposer les trois vis de fixation
supérieure de l'ensemble de suspen-
sion sur la doublure d’aile;

— déposer les vis fixant la tra-
verse a la caisse;

— déposer les vis fixant la chape
support avant de triangle gauche
et droit;

— déposer le support arriere de
boite dc vitesses.

Procéder a la dépose de la caisse
ct déposer de ceileci les éléments
démontables qui sont : le capot, les
decux ailes AV, les pare-chocs AV et
AR, la plage et la tdle d’entrée AV,
le pare-pierres, les portes AV et AR,
le couvercle de coffre (berline), le
hayon AR ou volet (Familiale, Com-
merciale).

V. — CONTROLE APRES DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES

MISE EN PLACE DE LA CAISSE
SUR LE BANC.

1l y aura lieu de prévoir, de pré-
fqren_ce, un monorail dans 1’axe lon-
gitudinal du banc..

La caisse peut étre levée grace a
une potence dont les crochets avant

et arriére sont munis de caoutchouc
de maniére a ne pas abimer les
gouttieres du pavillon ou a l'aide
d'un chariot élévateur.

Positionner les crochets au plus
prés des montants de baie de pare-
brise et de pied arriere.

(1) Ces opérations sont entiérement détalllées dans « Etude et Documentation Peu-
geot 404 tous modeles », édité par la « Revue Technique Automobile 5.
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BANC MIXTE DE CONTROLE ET
DE REPARATION (voir figure en-
cart dépliant).

Le banc Celette est constitué par
un sccle (MUF 4 ou 5 sur lequel
vient s’adapter les ensembles de
supports spéciaux pour Peugeot 404
(référence Celette - ENS 22).

Cel ensemble forme un montage
comparable, dans son principe, aux
montages d’assemblages utilisés en
fabrication.

Les boulons, assurant la fixation
de la coque sur les supports, ont un
role de broches. Ils doivent étre
tous montés pour que la coque soit
considérée comme bonne.

Le banc se compose

— du bati qui réalise ainsi un
plan parfaitement horizontal;
— du jeu de supports complet.

IMPLANTATION DU BANC DE

CONTROLE.

I1 est nécessaire de prévoir une
aire de travail de 40 a 45 m®* Cetle
surface importante est rendue né-
cessaire si on emploie 1'équerre hy-
draulique de redressage Blackhawk-
Célette Power Dozer, le redresseur
universel Wanoda ou, encore, le re-
dresseur a double effet Wilmonda.

MISE EN PLACE ET UTILISA-
TION DES DIFFERENTS SUP-
PORTS.

La position et le role des diffé-
rents supports est défini par les fi-
gures 4 a 8.

V. — REPARATION -
ECHANGE DES ELEMENTS
SOUDES

Pour remplacer les ¢léments cons-
titutifs de la coque, procéder a des
découpes suivant les lignes de jonc-
tion tels que les définissent les élé-
ments neufs, et pour lesquels on
utilisera cisaille, scie a métaux,
burin pneumatique etc.

Suivant le cas, il faudra procéder
au dégrafage des points de soudure
par percage; d'abord trou de dia-
metre 2 mm a 3 mm, puis lamage
avec un foret affuté a fond plat.
L'élément restant en place devra
étre en bon état afin de permettre
un bonne soudure trous rebou-
chés au chalumeau, tbles redressées
et décapées soigneusement (élimi-
ner toute trace de peinture ou d’ap-
prét).



— REPARATION - ECHANGE DES ELEMENTS SOUDES — PEUGEOT 404

Fig. 3. — Pose de la coque sur le marbre de contrdle
et de vérification.

Fig. 5. — Sur la plaque B vient se fixer la tourelle C per-
mettant le contréie des points de fixation supérieure
d‘amortisseur de suspension avant.

Fig. 4. — Support A controlant la position de la traverse
support radiateur, support fixe sur le cadre B.
Plaque B formant assise pour montage des supports D et E,
ceux-ci controlant respectivement :
D : les points de fixation des bras avant du triangle de

suspension avant. Fig. 6. — Un support F positionne les trous de fixation
E : les points de fixation de la traverse de suspension avant. du support arriere de boite de vitesses.
ASSEMBLAGE DES ELEMENTS. Il existe des pinces a transforma- MATERIEL ARO

teur et contacteur :'mcolrporés Edlci)n-

nant d’excellents résultats. es 1 ;

La soudure électrique par points peuvent éire de marque Aro, Cams, ENSEMBLE MOBILE D’ATELIER.
doit étre utilisée, dans la plupart Damien, Dubé, Melzassard, Sciaky, Cet ensemble mobile d’atelier est
des cas, en réparation. etc. composé d'un chariot groupant l'es-

-_—31 —



Fig. 7. — G et H. Deux traverses mobiles contrélent le bas
de caisse.

Fig. 8. — R. Support démontable en trois parties. Il posi-

tionne les cones de centrage des ressorts arrire de sus-

pension et recoit les tiges filetées O qui assurent la fixation

de la caisse sur le marbre. Ces tiges O tiennent lieu et
place d’amortisseurs télescopiques.

Matériel de soudage ARO.

A gauche : soudeuse double points type DP 38.

En hout : coffret de temporisation type C 12 a.

A droite : soudeuse type 169 A.
| — — —
| Tableau groupant les perte-électrodes et électrodes per- 15

mettant de résoudre sans difficulté tous les problémes t i)

posés par la réparation des voitures francaises et étran- m

géres.

1. Porte-électrodes (105492). - 2. Electrode (1082). -
3. Porte-électrodes (107477). - 4. Porte-électrodes
106450). - 5. Electrode (145087). - 6. Porte-électrodes

Electrode (102655). - 13. Porte-électrodes (107478). -
100736). - 7. Electrodes (2897). - 8. Electrodes

14. Porte-électrodes (100483). - 15. 0,50 m de métal

(100100-100101). - 9. Electrode a rotule (5632). - 10.
Electrode (1636). - 11. Porte-électrode (101561). - 12.

pour électrodes (10384). - 16. Porte-électrodes (102653).
- 17. Porte-électrodes (100485).

E Bgoes
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BANC DE CONTROLE ET dE REDRESSAGE CELETTE
POUR PEUGEOT 404 BEFLINE-GABRIOLET-COUPE

UTILITE DES SUPPORTS :

R. — Un support démontable en trois parties, positionne les cénes de centrage des
Do Vavant vors Varricre du Marbre : » f

A Doun supports symotriques droit ot gauche, mobiles, fixés sur le cadre B posi-
Honnent la travorse support do radiatedar, | -

ressorts arriére de suspension, et recoit les tiges filetées O qui assurent la fixation de la
caisse sur le marbre.

) . > | REMARQUE :
n Un cadre Hixd sur lo bane ragoit los . dittoronts supportn do pol‘iﬂonnomunt du

Los tiges O prennent lieu ot place des amortissours tcleicopiques, Los contro-conas



BANC DE CONTROLE ET
POUR PEUGEOT 404 BE

UTILITE DES SUPPORTS :

De l‘avant vers i‘arricre du Marbre :

A. — Deux supports symétriques dreit et gauche, mobiles, fixés sur le cadre B posi-
tionnent la traverse support de radiateur.

B. — Un cadre fixé sur le banc recoit les différents supports de positionnement du
bloc avant de la coque.

D. — Deux supports symétriques droit et gauche, mobiles, sur le cadre B positionnent
sous les longerons les trous de fixation de la chape support de triangle avant.

E. — Deux supports symétriques droit et gauche, mobiles, sur le cadre B positionnent
sous les longerons les trous de fixation de la traverse principale (ou faux essieu).

E. — Deux supports symétriques droit et gauche contrélent dans les ailes la fixation
des supports supérieurs d’amortisseurs avant.

F. — Un support mobile positionne les trous de fixation du support arriére de boite.

G et H. — Deux traverses mobiles controlent le bas de caisse.

.

|
E REDRESSAGE CELETTE
LINE-CABRIOLET-COUPE

R. — Un support démontable en trois parties, positionne les cénes de centrage des
ressorts arriere de suspension, et recoit les tiges filetées O qui assurent la fixation de la
caisse sur le marbre.

REMARQUE :

Les tiges O prennent lieu et place des amortisseurs télescopiques. Les contre-cénes
de centrage des ressorts arriere ct leurs rondelles caoutchoutées doivent étre déposés avant
présentation de la coque.

La piéce R (référence 7 bis pour la 403/60) est livrée avec les picces N et P qui
assurent respectivement le positionnement du trou de fixation de la barre stabilisatrice pour
la 403/60 et pour la « 404 ». Les piéces avant du montage 403 n° 7 sont nécessaires
pour le contréle des coques 403 avec amortisseurs télescopiques.

NOTA. — Les picces prévues pour le c6té gauche sont marquées de la lettre » L ».

La fléche indique le sens de montage des piéces des ensembles sur le marbre ainsi
que le sens de marche du véhicule.
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MONTAGE PEUGEOT
Complément a I'ENS 79.01

- 204 coups cabriolet




Complément a I'ENS 79.01

ENS.100.01

BANC DE CONTROLE ET DE REDRESSAGE CELETTE
POUR PEUGEOT 204 COUPE-CABRIOLET

Cet ensemble de supports complémentaires au montage 79.01, permet le NOTA. — Les piéces prévues pour le c¢été gauche sont marquées de la
contrdle et la réparation des carrosseries types Coupé et Cabriolet, lettre « L ».

Il se compose de deux semelles symétriques P, fixées sur le Marbre avec e
4 vis 16 X 140 et 4 vis 16 > 120 dans les trous cbté intérieur.

Ces semelles recoivent deux supports d‘appui symétriques R, fixés avec
4 vis de 16 X 50, contrélant les points d’attache de la traverse de suspension

arriere.

La fleche indique le sens de montage des piéces des ensembles sur le Marbre
ainsi que le sens de marche du véhicule.

— 36 =




— REPARATION - ECHANGE DES ELEMENTS SOUDES —

sentiel des matériels nécessaires a
la réparation des carrosseries auto-
mooiles.

Plusieurs jeux de porte-¢lectrodes
que nous vous présentons sur le
tableau ci-apres, sont glissés dans
les alvéoles prévues a cet effet. Un
compartiment situé entre les deux
roues peut recevoir divers autres
accessoires tels que marteau, tas,
ete.

De plus, on trouve sur ce chariot :

Une pince a souder portative 169 A.

— bras mobile de forme décro-
chée qui permet en utilisant des
porte-¢lectrodes de forme courante
de résoudre facilement certains pro-
blemes ardus d’accessibilité tels
qu’'on en rencontre scuvent dans la
réparation des carrosseries d’auto-
mobiles;

— de plus, ce méme bras est
muni d'un systeme de décrochage
permettant le passage du porte-élec-
trodes derriere des profilés ou omé-
gas de renfort qui feraient norma-
lement obstacle au passage des élec-
trodes avec tout autre modele de
pinces.

Une soudeuse double points DP 38.

Elle permet d’appliquer simulta-
nément les deux électrodes sur la
meéme face de I'assemblage.

Cette soudeuse est utilisée lorsque
l'acces aux deux cotés du travail
est impossible avec une pince clas-
sique (soudage au milieu de grands
pan)neaux sur parties caissonnées,
ete.).

Un coffret de temporisation D 12
ou C12.

Il est destiné a assurer l'enclen-
chement et le réglage du courant
de soudage.

Un controle d’énergie thermique
réglable permet le soudage de toles
sales, calaminées ou Iégerement
rouillées.

MATERIEL SCIAKY

I1 se compecse dun chariot mo-
bile d’atelier type L 3812-1, de cha-
que coOté duquel viennent s’accro-
cher, sur des supports réservés a cet
effet, les ensembles personnalisés
pour chaque voiture, les porte-élec-
trodes nécessaires a la réparation
des carrosseries automobiles.

PEUGEOT 404

2005-1N1

Nr.242/52N Nr. 252/1090N
120 mm E ¥
120mm_ .
242/52-1Nr : 244/54N profondeur 250 mm 252-1N :ﬁLJ
LT Tos2N 1090N sy
119 mm 45mm
1073 N 090N :
242/52-1N 245/55 N profondeur 350 mm  252.1N
Nr.2005 N Nr. 2016 N
s ——41S5mm —_—
i — .8
% 1088N | ~___524 mm.
! — 295 mm ——— 300¢hm 2016 -1N

245/55 -1NC L — 1084 N
Nr.2029 N Nr.2020 N Nr.2008 N
-158mm — 120mm
2029-IN|——3. e r 1093N
i El 1089 N 2020-1N li 4078 N 2008-1N %
g A\
ol 2020- 2N = 074N 19mm i
2029- 2NC—=)= A 1087N
2029-3N—— U4 1094N SSmm =) 242/52 -1 Nﬁ%
2029- 4N lﬂ_‘
Nr. 2018 N Nr. 2003 N
=190 mm—
2018-1N / 550 MM ——— ——-ﬁ
16700ml//1075 N 2003-1N|—— e ‘ K
2018 -2N | /c'l 119mm 'l
L /1079N .
ﬁ_’v‘ 2003-1N =1 073N

—120 = |
\ 1

|

|

|

|
44mm

2016-2N

Scieky : tableau des porte-électrodes en tube carré, modéele DALEX avec noix
de serrage et électrodes diametre 12 mm spéciales pour véhicules Peugeot.

Pince a souder Sciaky typ; CES 3111.

Les porte-électrodes sont en tube
de section carrée, ce qui les rend
particulierement rigides, gros avan-
tage lorsque le travail nécessite
l'emplci de bras longs spéciaux.

Les électrodes, de ¢ 12 mm, ont

une résistance élevée et sont ser-
rées par deux demi-noix.

Cheriot d’atelier Sciaky type L 3812-1.




— CHOC AVANT —

Le chariot porte, en outre

Une pince a souder bportative
3111/3112

d'une grande ouverture pour per-
mettre le passage des électrodes
dans des endroits difficiles.

Cette pince est dotée d'un réglage
de la pression d’¢lectrodes a l'en-
clenchement de 60 a 180 kg, ainsi
que dun transformateur moulé
Araldite d’'un poids réduit, protégé
contre I'humidité et la calamine.

Une soudeuse double point 3151

équipée du méme transformateur et
plus particulierement destinée 2
étre utilisée quand la téle ou 'omé-
ga inférieur est inaccessible ou au
milicu de grands panncaux.

Un coffret temporisateur contac-
teur A11 ou RA1L.

Le coffret A1l fonctionne sans
réglage d’intensité, alors que le
RA 11 est équipé d'un transforma-
teur avec commutateur pour le ré-
glage de l'intensité du courant.

VI. — ETUDE DE QUELQUES CAS DE REPARATION
(Berline et dérivés)

CHOC AVANT.

Apres examen du véhicule, comme
il a été indiqué au chapitre II
« Examen de la voiture accidentée »
et suivant l'importance du choc, il
y aura lieu de s’assurer que le bloc
avant n’a pas subi de déformations
trop importantes (fig. 2).
® Mettre la coque en position sur
le banc de contrdle (fig. 9).

© Procéder au redressage prélimi-
naire du bloc avant (fig. 10).

Découpe du bloc avant.

® Eflectuer les opérations de dé-
coupe du bloc avant en prenant les
précautions suivantes

— percer a la chignole électrique
(foret de 5 mm) les points de sou-
dure fixant le renfort d’armature;

BLOC AVANT

1. Bloc avant assemblé. - 2. Longe-
ron intérieur. - 3. Longeron exté-
rieur. - 4. Renfort de longeron (uti-
litaire). - 5. Longeron extérieur (uti-
litaire). - 6. Partie arriere de longe-
ron intérieur. - 7. Rallonge de dou-
blure de longeron arriére. - 8. Se-
melle de longeron. - 9. Longeron
assemblé.

—gg

Fig. 9. — Mise en place de la caisse
sur le marbre, le tablier qui sera déposé
est encore en place.

Fig. 10. — Tirage a l‘équerre Dozer.

La pince sera accrochée sur les lévres

formées par la jonction des téles de tra-

verse avant et de semelle de traverse
supérieure,

Fig. T1. — Percer les points de soudure
électrique fixant le renfort d‘armature
sur doublure d’aile avant .assemblée.

e e s RSN



Fig. 12. — Dépose du renfort
d’armature.

Fig. 13. — Découpe des arcs-boutants
de longeron avant a leurs jonctions avec
le plancher.

on évitera ainsi d’arracher l'arma-
ture (fig. 11).

Montage du bloc avant.

Il est nécessaire de procéder a
un controle du bloc avant neufl
avant montage, ceci afin de com-
pléter les points de soudure man-

quants.
e Effectuer l'accostage du bloc
avant.
® Monter les supports avant du

marbre Celette.

Effectuer les opérations de sou-
dage comme indiqué figures 18 a 28.

-— CHOC AVANT —

Fig. 14.

— VYue du bloc avant neuf
avant montage. Préparer les faces d'ac-

costage par décapage de la peinture
d’apprét.
Effectuer la soudure au point électrique
aux endroits indiqués par une fléche. Il
est nécessaire de contréler soigneuse-
ment l‘assemblage de cet ensemble et
de compléter les points de soudure élec-
trique pouvant manquer.

Fig. 15. — A l'aide d’un vérin, écarter

les armatures afin de positionner cor-

rectement le bloc avant. La caisse étant
soutenue par un palan la descendre
doucement pendant cette opération.

Fig. 16. — Positionner correctement le
bloc avant sur les montages du marbre
Celette (voir fléche).

< 30 <.

Fig. 17. — Mise en place des supports
contrdlant les points supérieurs de
fixation de suspension avant.

Fig. 18. — Soudage de la doublure
d’armature sur |‘armature (partie
latérale). Pince ARO - Porte-électrodes
102653.

Fig. 19.
d’armature sur l'armature (partie supé-

— Soudage de la doublure

Pince ARO -
102653.

rieure). Porte-électrodes




— CHOC AVANT —

PLAGE - ARMATURE
DOUBLURES D’AILES

périeure. - 6. Traverse supérieure

avant. - 7. Doublure d’aile avant

assemblée. - 8. Renfort de doublure.

- 9. Partie latérale d’armature avant.
- 10. Arc-boutant.

1. Plage avant. - 2. Traverse infé-
rieure avant. - 3. Armature avant
assembliée. - 4. Partie latérale D de
traverse. - 5. Semelle de traverse su-

PLANCHER AVANT

1. Plancher. - 2. Tunnel. - 3. Arc- gu T;::e::_é:?::' s:leges"as\.'grf. .
boutant de plancher gauche. - 4. Supporl' intérieur de gli:sil‘ £
Flasque de plancher (automatique). - PP g 9 QSsiere,

5. Arc-boutant de plancher droit. - RenfortAcenlral de Sreyerse: S 1
Tole centrale de dossier.

'
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Fig. 20. — A. Soudage armature avant
sur traverse inférieure avant (porte-
électrodes 242 A). - B. Soudage de dou-
blure avant gauche sur semelle de
longeron (porte-électrodes 252 A).
Pince ARO.

Fig. 21. — Soudage de la traverse supé-

rieure avec semelle sur armature avec

support de batterie. - A et B. (porte-
électrodes 242 A). Pince ARO.
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Fig. 22. — A. Soudage de la traverse

supérieure sur doublure avant gauche
(perte-électrodes 242 A). B. Soudage de
i‘armature sur doublure d'armature de
coté d’auvent assemblé (porte-électrodes

244 A). Pince ARO.



Fig. 23. — A, Soudage de la semelle de
longeron sur doublure avant gauche et
arc-boutant de plancher (porte-électrodes
242 A). - B. Soudage du dessus de
tablier (porte-électrodes 242 A). - C.
Soudage de l"armature c6té d’auvent sur
doublure avant gauche (porte-électrodes
242 A). Pince ARO.

Fig. 24. — Soudage des arcs-boutants
de longerons avant sur téle de plancher.
Pince ARO. - Porte-électrodes 107478,

Fig. 25. — Soudage téle de tablier sur
support de colonne de direction. Pince
ARO. - Porte-électrodes 102653.

— CHOC LATERAL —

PEUGEOT 404
CHOC LATERAL.

Ce choc a amené la déformation
des éléments suivants

— lengerons  latéraux
ct intérieur;

— pied-milieu;

— portes avant el arricre;

— pied avant.

extérieur

Nota. — Ce choc nécessite le
passage de la coque au banc de
contréle et de réparation Celette.

Une fois la coque montée sur le
- banc de controle, il est ndécessaire
Fig. 26. —- Soudage téle de tablier plan-

cher de pédales sur plancher avant.
Pince ARO. - Porte-électrodes 107478,

Fig. 27. — Soudage de la doublure
avant gauche sur tablier (double point

DP 38 ARO).

Fig. 29. — Tirage a l'équerre Dozer a

fa base du pied milieu de maniére a

ramener en méme temps les longerons
latéraux,

Fig. 28. — A. Soudage de l‘armature
de co6té d’auvent assemblée sur le longe-
ron extérieur (double point DP 38}, -
B. Soudage de l"armature de cété d'auv-
vent assemblée sur la doublure d’armo-
ture (porte-électrodes 242 A).
Pince ARO.

Fig. 30. — Tirage du pied milieu.




Fig. 31. — Vérinage de I‘entrée de
porte avant. Remarquer les cales de
bois en forme.

Fig. 33. — Vérification a l'aide d'un
gabarit de l’entrée de porte avant
(partie supérieure).

Fig. 32. — Vérinage du pied avant, le
choc ayant légérement rentré I’embase
du pied.

de procéder au vérinage des &lé-
ments déformés afin de pouvoir
positionner correctement celle-ci
sur les montages (fig. 29 a 32).

Controle (fig. 33 et 34).

Découpe des éléments détériorés,

® Procéder a la découpe comme
indiqué figures 35-36-37-38.

— CHOC LATERAL — PEUGEOT 404

Fig. 34. — Verification a l'aide d’un
gabarit de I'entrée de porte arriére
(partie supérieure).

Mise en place des éléments neufs.

® Apres avoir préparé les faces
d’accostage des ¢léments neufs et
conservés. Planage, meulage, déca-
page.

® Effectucr les opérations comme
indiqué (figues 39 et 40).

Soudage des éléments neufs.

® Effectuer les soudures oxyacéty-
Iéniques, et au point électrique
comme indiqué (figures 41 a 49).

Fig. 35. — Ligne de découpe du longeron latéral extérieur. Fig. 36. — Découpe du longeron latéral extérieur.

— A
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Fig. 37. — Dans le choc, le plancher s’est légérement
affaissé, le ramener a l'‘aide d‘un vérin prenant appui sous
le pied milieu ; la porte arriére neuve servira de gabarit.

Fig. 38. — Pied milieu déposé partiellement et découpe
et dépose du longeron terminés.

Fig. 39. — Mise en place de I'élément neuf.
De facon a assurer une jonction correcte entre le longeron
neuf et la partie conservée, opérer la découpe en superpo-
sant [“élément neuf sur I’élément conservé.

Fig. 40. — Controler a l'aide des portes neuves
de l‘accostage correct de I’élément neuf.

Fig. 41. — Soudage a la soudure oxya-
cétylénique du raccordement du longeron
neuf et de la partie conservée (1).
Soudage a la soudure oxyacétylénique de
la base du pied milieu a sa jonction
avec le longeron (fléche noire).

ST



— CHOC ARRIERE —

Premier modéle
1. Plancher arricére. - 2. Cuvette de
roue de secours. - 3. Renfort de
coffre. - 4. Plage arriére. - 5. Tole
inférieure. - 6. Traverse arriére. -
7. Tole de longeron.

Deuxiéme modcle
8. Plancher arriére. - 9. Partie ar-
riere de plancher arriére. - 10. Tra-
verse arriére. - 11. Renfort. - 12.
Téle inférieure de face arriére. - 13.
Plage arriére. - 14. Tole de longeron.

PARE-CHOCS ARRIERE

1. Elément central. - 2. Elément la-
téral droit. - 3. Elément latéral gau-
che. - 4. Butoir complet. - 5. Butoir
nu. - 6. Revétement caoutchouc de

butoir. - 7. Support de pare-chocs. -

8. Gousset de support de pare-chocs.

- 9. Contre-lame de support de pare-
chocs (jusqu’au Salon 1966).

Fig. 55. — Effectuer une soudo-brasure
a la jonction téle latérale.

=2 T,

Fig. 56. — Soudage du passage de roue
arriére gauche sur le plancher arriére. -
A. Partie inférieure. - B. Partie supé-
rieure. - C. Partie longitudinale (porte-
électrodes 242 A). Pince ARO.

Fig. 57. — A. Soudage du longeron
extérieur sur passage de roue gauche
(porte-électrodes 242 A). - B. Soudage
du pannecu d‘aile arriere gauche sur
passage de roue gauche, partie inférieure
(porte-électrodes 242 A). - C. Soudage
du prolongement du passage de roue sur
traverse arriére, région du guide-cric

(porte-électrodes 252 A). Pince ARO.
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Fig. 58. — A. Soudage du panneau
d’aile arriére sur passage de roue {(porte-
électrodes 2008). - B. Soudage longeron
extérieur gauche sur passage de roue
(partie incurvée) (porte-électrodes
242 A). Pince ARO.

Il \j\‘[/,ﬁ.,//
|

Fig. 59. — Soudage du longeron exté-

rieur gauche sur passage de roue (partie

rectiligne) (double point DP 38). Sou-
deuse ARO.

FIXATION ROUE DE SECOURS

1. Panier de roue de secours. - 2.
Commande de verrou. - 3. Contre-
plaque de fixation. -
contre-plaque. - 5. Ressort. - 6. Ver-
rou. - 7. Cale d’appui (404/8).

4. Joint de

PEUGEOT 404

J

Fig. 60. — A. Soudage renfort de tole
inférieure de coffre arriére sur le plan-
cher arriére (porte-électrodes inférieur
252 A, supérieur 100 - 100). - B. Sou-
dage du prolongement du passage de
roue sur traverse arriére (région guide-
cric partie inférieure (porte-électrodes

252 A). Pince ARO.

Fig. 61. — Monter l'aile en blanc pour
effectuer l'accostage correct de celle-ci.
Contréler les jeux entre porte arriére et
aile,

arriere.

g 07 e

Fig. 62. — Montage du bouchon d’aile woie?



Fig. 63. — Soudage a la soudure oxya-
cétyiénique de l'aile arriére avec le pas-
sage de roue.

Fig. 64. — Soudo-brasure a la jonction
tole latérale d’entrée de coffre avec tole
arriére - frés important (étanchéité).

Fig. 66. — A. Soudage de l'armature de
functte arriére, partie supérieure sur pa-
vilion (porte-électrodes 242 A). - B. Sou-
dage du panncau d‘aile arriere gauche
sur téle latérale d'entrée de coffre
(porte-électrodes 242 A). - C. Soudage
du panneau d‘aile arriére gauche sur
bouchon d’aile arriécre (porte-électrodes
242, électrode inférieure trés courte).
Pince ARO.

Fig. 65. — Soudage a la soudure oxya-
cétyiénique jonction panneau de custode-
pavillon.

Fig. 67. — A. Soudage de la plage sur
extrémité du passage de roue (porte-
électrodes 242 A). - B. Soudage de la
traverse arriére sur l'extrémité du pas-
sage de roue (porte-électrodes 242 A). -
C. Soudage de la plage sur traverse
arriére (porte-électrodes 242 A).
Pince ARO.

Fig. 69. — Soudage du panneau d‘aile

arriéere gauche sur passage de roue, par-

tie inférieure (double point DP 38). Sou-
deuse ARO.

Fig. 70. — Soudage de la toéle inféricure

de coffre sur traverse arriére {porte-élec-

trodes supérieur 252, inférieur 242 A).
Pince ARO.
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Fig. 68. — Soudage du panneau d’aile
arriére gauche sur tdle latérale d’entrée
de coffre sans gousset (porte-électrodes

242 A). Pince ARO.

Fig. 71. — A. Soudage du panneau
d’aile arriére gauche sur panneau de
custode (double point DP 38). - B et C.
Soudage du panneau d’aile sur passage
de roue (B : double point DP 38 partie
supirieure - C : porte-électrodes 244 A

inférieure). Soudeuses

ARO.

partie et pince



— CHOC AVANT ET ARRIERE —

PEUGEOT 404 - CABRIOLET - COUPE

ETUDE DE QUELQUES CAS
DE REPARATIONS

CHOC AVANT.

Le choc, traité ici, a entrainé un
léger déplacement latéral de len-
semble du bloc avant.

e Controler le bloc avant comme
il a été indiqué (figure 2).

Avant de procéder aux opérations
de découpe, il y aura lieu d'effec-
tuer un vérinage a l'équerrec Dozer
(figure 74).

Utiliser un montage comme indi-
qué (figure 75) pour positionner cor-
rectement le bloc avant.

Montage du revétement.

Les différents ¢léments : panneau
de face avant, ailes avant gauche
et droite ¢tant soudds, il est néces-
sairc de prévoir [Paccostage de

ceux-ci sur le bloc avant en cffec-
tuant un montage en blanc (fig. 79).
@ Pointer a la soudo-brasure ces
éléments ensemble.

@ Déposer le revétement ainsi as-
semblé et procéder a la soudurc
oxyacétylénique (fig. 81).

@ Reposer, ensuite, cet ensemble
sur le bloc avant et procéder au
soudage par points électriques de
celui-ci (figures 82 a 85).

CHOC ARRIERE.

Ce choc a entrainé la déformation
des éléments suivants :

— les deux ailes arriére;

— la téle formant panneau ar-
riere;

— le couvercle de coffre.

1. Fil d’acier de retenue. - 2. Tble
de liaison entre panneau et armature.
- 3. Anneau extérieur de fixation de
phare. - 4. Joint caoutchouc supé-
rieur d‘aile, longueur 425 mm. -
5. Joint caoutchouc de tole arricre,
fongueur 1.100 mm (a fractionner).

CALANDRE - PANNEAU AVANT
AILE (404 Q)

- 6. Joint caoutchouc arridre de pas-
sage de roue. - 7. Feuillard de joint
arriere. - 8. Aile avant. - 9. Panneau
essembl2 avec entourage de calandre.
10. Caiwandre assemblée avec écus-
son. - 11. Grille de calandre. - 12.
Enjoliveur d’entrée. - 13. Ecusson.

SR 7 S0

Fig. 72. — Levage de caisse. Utiliser
les guide-crics situés dans les longerons
avant,

Fig. 73. — Procéder a la découpe
du revétement.

1) Dessus d’auvent,

2) Jonction aile pied d’zntrée.

Fig. 74. — Vérinage du bloc avent a

I‘équerre Dozer. Utiliser le guide-cric

pour ramzner le longeron. La butée ré-

glable de I'équerre Dozer prend appui
sur le passage de roue.



Fig. 75. — En cas de déformation peu

importante du bloc avant, le montage

représenté ici permet le controle de ce

dernier sans passage au marbre en re-

produisant le positionnement exact des

trous de fixation des organes du train
avant.

Fig. 76. — Revétement déposé. Remar-

quer le joint caoutchouc (fléches)

d’étanchéité a remplacer dans tous les
cas d'échange d’aile avant.

Fig. 77. — Panneau assemblé. Remar-

quer la tole de liaison entre panneau et

armature (fleche). Cette tole était ven-
due avant, séparément.

— CHOC AVANT —
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Fig. 78. — Accostage des ailes avant. Remarquer les gabarits de positionnement
des portes.

Fig. 79. — Présenter le capot pour con-
trole des jeux entre celui-ci et les ailes
avant, ainsi qu’avec le dessus d’auvent.

Fig. 80. — Soudage de l‘anneau exté-
rieur de fixation de cuvelage de phare.
Pince ARO - porte-électrodes 253 A.

Fig. 81. — Mise en place du revétement
complet aprés soudage des divers éleé-

soudure oxyacétylénique
(fleches).

Fig. 82. -— Soudage de la tole de liai-
son entre panneau et armature.

Pince ARO.

ments a la




Fig. 83. — Soudage de l‘aile avant sur
tole de bas de marche. Pince ARO.

Fig. 84. — Soudage de l‘aile sur traverse
supérieure avant. Pince ARO.

Fig. 85. — Soudage de l‘aile sur dou-
blure d‘aile avant. Pince ARO - porte-
électrodes 253 A.

— CHOC AVANT —
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COTE ET ENJOLIVEUR ARRIERE
(coupé)

7. Panneau arriere (aile). - 2. Cou-
vre-joint intérieur d‘aile. - 3. Tole
de pied arriére. - 4 et 5. Caoutchouc
de glace de custode. - 6. Glace de
custode. - 7. Joint de glace de cus-
tode. - 8. Montant avant de custode.
- 9. Enjoliveur vertical de custode. -
10. Pied d’entrée de porte. - 11.
Renfort de coté. - 12. Renfort infé-

rieur de passage de roue. - 13. Pas-
sage de roue. - 14. Téle extérieure
supérieure de custode. - 15. Frise
sous custode. - 16. Enjoliveur supé-
rieur de custode. - 17. Clé arriére
d’‘enjoliveur de glace. - 18. Gouttiere
latérale d‘entrée de coffre. - 19. En-
joliveur de sommet d’aile.

COTE ET ENJOLIVEURS
(cabriolet)

1. Panneau (aile arriere). - 2. Cou-
vre-joint inférieur. - 3. Téle de pied
arriére. - 4. Pied arriére. - 5. Arma-
ture de coté. - 6. Renfort inférieur
de passage de roue. - 7. Tole de pan-

neau latéral avec garniture, - 8. Pas-

sage de roue. - 9. Gouttiere latérale

d’entrée de coffre. - 10. Enjoliveur
de sommet d’aile arriére.

R Y
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Fig. 92. — Monter l‘aile et vérifier
I'accostage correct avec la porte.

Fig. 89. — Nettoyer soigneusement la
peinture d’apprét sur les zones d’accos-
tage du pied d’entrée.

Fig. 86. — Tirage a l‘équerre Dozer
pour redressage du passage de roue
droit.

Fig. 93. — Soudage de l'aile
avec le passage de roue. Pince ARO.

Fig. 87. — VYue arriére du cabriolet, Fig. 90. —‘Accoftage’ entre aile
vevétement et couvercle de coffre dé- et pied d'entrée.
posés.

Fig. 91..— Soudage du pied d'entrée
Fig. 88. — Préparation des zones sur aile arriecre. Pince ARO - porte- Fig. 94. — Soudage de I‘aile arriére
d’accostage sur éléments conservés. électrodes 253 A. sur gouttiére latérale. Pince ARO.
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Les passages de roues légerement
déformés furent redressés (a 1%é-
querre Dozer), ainsi que les gout-
tieres latérales et la traverse ar-
riere (fig. 86).

ECHANGE DE UAILE ARRIERE
ET DU PANNEAU ARRIERE.

Nota. — Pour effectuer 1'échange
de laile arrviere, il est nécessaire
de procéder a la dépose du pied
d’entrée de porte dans tous les cas,
méme si cet élément n'est pas dé-
térioré, et d’en effectuer 1'échange,
car si l'on ne procede pas ainsi, il
est impossible d'effectuer la sou-

Fig. 95. — Soudage d’entrée de pcrie
sur armature de coté arriére.

— CHOC ARRIERE —

durc par point entre l'aile et cet
¢lément (manque d’accessibilité).

Effectuer les opérations comme
indiqué figures 90 et 91.

Fig. 97. — Soudage de la téle formant
panneau arriére sur fraverse arriére su-
périeure. Pince ARO.

Fig. 98. — Soudage panneau arriére sur

renfort de coffre. Pince ARO. Pour évi-

ter de marquer la téle, interposer une
palette entre celle-ci et ’électrode.

Fig. 101. — Soudage au point électrique

d’une piéce (a confectionner) pour fixa-

tion des feux arriére. Pince ARO -
porte-électrodes 253 A.

Fig. 96. — Soudage de l‘aile arriére
sur le passage de roue. Pince ARO.
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Fig. 99. — Soudage du panneau arriére

sur tole bavolet et traverse. Pour éviter

de marquer la toéle, interposer une pa-
lette entre celle-ci et I’électrode.

Fig. 100. — Effectuer une souaure
oxyacétylénique a la jonction aile arricre
panneau arriére de coffre,
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Fig. 102. — Piéces a confectionner
pour fixation des feux arriére.

1. Piéce partie inférieure. - 2. Barrette

médiane. - 3. Piéce partie supérieure.

Fig. 103. — Positionner la barrette 2
médiane @ 190 mm. Fig. 104. — Soudage de la barrette
médiane.
Pince ARO - porte-électrodes 253 A.

Fig. 105. — Soudage de la piéce infé-  Fig. 106. Effectuer une soudo-bra- Fig. 107. — Effectuer une soudo-bra-
ricure dans logement de feux. Pince sure & la liaison bas de marche pied sure afin de fixer la piéce sur l‘aile et
ARO 169 A - porte-électrodes 253 A. d’entrée. le panneau arriére.

COFFRE ARRIERE
(coupé =~ cabriolet)

1. Couvercle. - 2. Ressort. - 3. Sys-
téeme de fermeture. - 4. Charniére
(cabriolet). - 5. Charniére (coupé). -
6. Ressort de charniére (coupé). - 7.
Compensateur. - 8. Serrure avec ba-
rvillet. = 9. Ressort de charniére (ca-
briolet). - 10. Gache de serrure. -
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LEVE-GLACE ET GLACE
(coupé - cabriolet)

1. Glace de porte. - 2. Joint de glace.
- 3. Ferrure inférieure de glace. - 4.
Traverse inférieure de léve-glace. -
5. Manivelle de léve-glace. - 6. Vis
de réglage de déflecteur. - 7. Colle-
rette intérieure de manivelle. - 8.
Ressort, - 9. Cache collerette. - 10.
Mécanisme complet de leve-glace. -
11. Butée. - 12. Poignée de déflec-
teur. - 13. Support de poignée. - 14.
Colierette de fixation de poignée. -
15. Glace de déflecteur. - 16. Partie
mobile de déflecteur. - 17. Axe d’ar-
ticulation supérieur. - 18. Ensemble
déflecteur complet.

VII. — REPARATION - ECHANGE DES ELEMENTS AMOVIBLES

AILE AVANT.

Dépose.

® Déposer :

— les portes de phare;

— les blocs optiques;

— les cuvelages;

— les baguettes-enjoliveurs;

— le feu de position a larriére
de laile.
® Déposer les treize boulons ou
écrous fixant l'aile a4 l'armature du
coté d'auvent et a la tdéle d’entrée.

En cas de difficultés pour desser-
rer ceux-ci, il suffira de percer les
tétes de boulons a l'aide d’'un forét
de 5 mm.

Repose.

e Procéder dans lordre inverse
apres avoir effectué lié_change' du
joint caoutchouc supérieur d'aile
avant (longueur : 425 mm) et du
joint caoutchouc de tole arriere de
protection d’aile avant.

On interposera un cordon dp
mastic d’étanchéité entre les diffé-
- rents ¢léments.

PARE-CHOCS AVANT.

Le pare-chocs avant se compose
d'un ¢élément central et de deux
¢léments latéraux réunis par des
bouions.

IIs sont fixés, d'une part, a l'aide
des butoirs et d’autre part, par des
contre-lames sur les supports de
guide-cric avant droit et gauche.
Deux arcs-boutants latéraux main-
tiennent les extrémités des ¢léments
extérieurs.

Leurs dépose et repose n'offrent
aucune difficulté.

PLAGE AVANT.

Cet élément est maintenu en place
conjointement avec les ailes sur
armature avant.
© Déposer l'enjoliveur inférieur
d’entrée de pare-pierres et le pare-
pierres (6 boulons avec I'écrou).
® Déposer la plage avant.

La repose s'’effectue dans l'ordre
inverse sans aucune difficulté.

o B s

CAPOT-MOTEUR.

Cet ¢élément en tole d’acier em-
boutie qui s'ouvre de l'avant vers
larriere est a ouverture compensée.
Il est fixé sur le dessus de tablier
a l'aide de deux articulations com-
pensées par des ressorts.

Sa fermeture est assurée par un
téton venant se verrouiller dans la
commande d’'ouverture du capot
fixée par deux vis dans la traverse
d’armature avant.

L’ouverture est commandée a dis-
tance par un cable sous gaine ve-
nant commander la came d’ouver-
ituare.

Dépose.

La dépose s’effectue :

— s0it en retirant les vis fixant les
articulations sur le dessus de ta-
blier (4 vis sur chaque articulation);

— soit en retirant les vis fixant
le capot sur ses articulations (4 vis
de chaque co6té).

Dans tous les cas, si on conserve
le méme élément, le réglage sera
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PARE-CHOCS AVANT

1. Butoir complet. - 2. Elément droit
de pare-chocs. - 3. Elément central
de pare-chocs avant. - 4. Elément
gauche de pare-chocs avant. - 5. Bu-
toir nu. - 6. Revétement de caout-
chouc de butoir. - 7. Entretoises de
fixation de pare-chocs. - 8. Arc-bou-
tant de fixation de pare-chocs.

facilité si on prend la précaution de
tracer au crayon 'emplacement des
charnieres a l'endroit ou elles doi-
vent étre déposées.

Pour la repose d'un élément neuf,
le réglage s'effectue a l'aide des
trous ovalisés a cet effet.

TOLES DE BAS DE MARCHE.

Elles servent a la protection des
longerons extérieurs gauche et droit.
Elles sont fixées par six vis et six
boulons qu’il suffit de déposer pour
retirer les toles de bas de marche.

Les protecteurs de bas de marche
et les enjoliveurs de montant cen-
tral sont fixés avec des rivets Fastex.

Ce rivet se compose :

— d'un corps comprenant une
téte hémisphérique et de quatre la-
melles;

— d'une tige solidaire de la téte
mais comportant une amorce de
rupture a sa base.

En appuyant verticalement sur la
tige, celle-ci se détache de la téte et
rentre dans le corps du rivet en
écartant les quatre lamelles.

La pose de ces rivets est facilitée
par I'emploi de l'outil spécial P4-6A.

Pose.

® Appliquer d’'une main le protec-
teur de bas de marche ou l'enjoli-
veur de montant central.

Fig. 108. — A gauche : rivet Fastex. -

A droite
rivets plastiques Fastex.

: outil servant a la pose des

® Introduire le rivet, la tige vers
I'extérieur.

® Poser l'outil sur le rivet, le four-
reau coulissant en appui sur la téte
du rivet.

® Appuyer fortement et verticale-
ment sur la poignée de l'outil ce qui
a pour effet d’enfoncer la tige qui
¢carte les lamelles.

_Aprés mise en place des rivets, les
tiges ne doivent pas dépasser les
tétes de rivets.

SV R

PORTES AVANT OU ARRIERE.

Les portes avant et arriére sont
fixées par des charniéres (deux par
porte) rivées sur I'armature de coté
d’auvent pour les portes avant et
sur le pied milieu pour les portes
arriere,

La fixation de ces charniéres
s'effectue sur chaque porte par 6 vis
6 pans et des cales en permettant
le réglage.

Leurs dépose et repose n’offrent
pas de difficulté.

DESHABILLAGE D'UNE PORTE.

® Déposer

— la manivelle de leve-glace;

— la poignée intérieure d’ouver-
ture de porte;

— les deux vis sous l'accoudoir
(celui-ci reste fixé sur le panneau de
garniture) ;
~ — les deux vis de fixation de l'en-
joliveur transversal de bas de porte.

® Dégrafer le panneau de garnis-
sage et le dégager vers le bas.

® Déposer la frise (3 vis de fixa-
tion) en la faisant coulisser vers
I'arriere pour la dégager de la gache
de déflecteur.

e Décoller la feuille de vinyle recou-
vrant le panneau intérieur de porte.



— LEVE-GLACE ET GLACE —
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PARE-CHOCS AVANT ET ARRIERE

1. Pare-chocs avant nu. - 2. Contre-
lame avant. - 3. Pare-chocs arriére
nu. - 4. Lame supéricure arriére. -
5. Lame inféricure arriére. - 6. Garde
pare-chocs arriére. ~ 7. Etrier de fixa-
tion arriére. - 8. Arc-boutant avant.

(404/8)

LEVE-GLACE ET GLACE.

Dépose (Berline).

® Dégarnir la porte (voir ci-dessus).
® Descendre la glace a mi-hauteur
de la porte et la caler avec un
chiffon ou une cale de bois.

® Déposer les quatre écrous fixant
le leve-glace sur la porte.

® Dégager les goujons de fixation et
I'axe de poignée.

® Glisser le mécanisme vers la ser-
rure de porte afin de le dégager du
bas de glace.

® Sortir le leve-glace par le bas de
porte.

® Maintenir la glace avec la main
et oter les cales.

® Basculer la vitre pour la sortir
doucement par le haut.

109. — Positionnement du cable
du léve-glace (cabriolet - coupé).

Fig.

Fig. 110. — A gauche : montage du
cable dans le serre-cable. - A droite :
réglage de la butée supérieure.

i
}.l?,i

Fig. 111. — Positionnement de la glace
de porte dans son support.

Dépose (leve-glace a cable)
(Cabriolet-Coupé).

® Dégarnir la porte.

® Positionner la glace a sa hauteur

maximale et la caler dans cette
position.

Ly

® Déposer les deux serre-cables.
® Déposer les deux butées de glace.

® Déposer le bouchon caoutchouc
de bas de porte permettant 'acces
a la téte de vis du tendeur.

® Desserrer le tendeur du cable sur
la traverse inférieure et détendre le
cable.

® Déposer les trois boulons du mé-
canisme et sortir celui-ci.

® Maintenir la glace avec la main
et Oter les cales.

® La basculer pour la sortir douce-
ment par le haut.

Repose (leve-glace a cable).

@ S'assurer que les quatre poulies
tournent librement.

e Fixer le mécanisme neuf.

® Passer successivement le cable
sur les quatre poulies en respectant
le sens repéré au démontage.

® Régler la tension du cable sans
dureté au moyen de la vis tendeur.

® Régler la position de la traverse
inférieure en desserrant les vis de
fixation de celle-ci pour éviter la
friction des brins de cable entre eux.

® Engager la vitre dans les cou-
lisses, s’assurer qu’elle ne coince pas
ct la laisser reposer.

® Tourner la manivelle de leve-glace
vers l'arriere jusqu’en butée et reve-
nir de deux tours en avant.

® Assembler les serre-cables dans
cette position et bloquer les vis de
fixation.




® Poser et régler les butées sur les
ferrures de glace.

o Graisser le mécanisme et vérifier
son bon fonctionnement.

@ Amener la glace a sa position
haute.

@ Regarnir la porte.

DEFLECTEUR DE PORTE
(Cabriolet - Coupé).

Dépose.

® Déposer le panneau de garniture
et la frise.

@ Descendre la glace.

® Déposer les deux vis de fixation
supérieure.

® Déposer I'écrou de fixation infé-
rieure.

® Dcégager le déflecteur vers le haut.

Repose.

® Engager le déflecteur dans la
porte et le fixer sans serrer les vis
de fixation.

® Régler correctement la position
du déflecteur.

® Déplacer la vis de fixation 1nfe-
rieure dans la boutonnicre prévue a
cet effet pour obtenir un jeu régulier
de -5 mm environ dans I'encadre-
ment du déflecteur et le montant de
Dbaie.-

® Déplacer latéraiement la fixation
inférieure pour obtenir un appui
total du déflecteur sur le joint d’en-
cadrement de porte et une incli-
naison correcte de la vitre : la levre
extérieure du joint doit recouvrir la
vitre et celie-ci doit étre en appui
sur la levre inférieure.

o Server les vis de fixation du
déflecteur.

® S'assurer que la glace coulisse
librement. Régler, éventuellement,

la position de la fixation inférieure
de la coulisse arricre de la glace.

o Regarnir la porte.

Fig. 112, — Inclinaison de la glace
de déflecteur,

— DEFLECTEUR - TOIT OUVRANT

ENCADREMENT MOBILE
DE DEFLECTEUR.

Dépose.

® Dégarnir la porte.

e Déposer les deux vis-butées sur la
tige d’articulation inférieure.

® Déposer la vis d’articulation supé-
rieure.

® Desserver les deux vis du palier
inférieur.

e Dégager l'encadrement mobile
vers le haut en lorientant vers
I'intérieur.

Repose.

La repose s'effectue dans l'ordre
inverse de la dépose.

Le réglage de la dureté de rota-
tion du dcﬂecteur s'effectue en agis-
sant sur les vis.

GLACE DE - DEFLECTEUR (rem-
placement).

e Déposer lencadrement mobile de
déflecteur (voir ci-dessus).

e Récupérer la poignée du déflec-
teur.

e Nectioyer soigneusement
drement mobiic.

® Chausser la glace avec un joint
neuf. Ajuster et couper les angles.
e Suiffer ¢t chausser ITensemble
dans Il’encadrement en frappant
légerement avec un maillet sur le
chant de la glace (lcncadrement
doit reposer bien a plat sur un
morceau de bois).

® Découper l'excédent du joint et
nettoyer la glace.

e Poscr la poignée de déflecteur.
e Reposer l'encadrement mobile du
déflecteur.

I'enca-

TOIT OUVRANT.

Dépose :

— protéger les sieges avant avec
des housses;

— fermer et verrouilier le pan-
neau mobile;

— déposer les quatre vis de main-
tien de la traverse avant;

— soulever le panneau a l'avant
(de l'intérieur vers l'extérieur) et le
dégager;

— deposcr la traverse, dévisser les
écrous et contre-¢crous des tiges de
verrous.

Repose

— poser la traverse, lcs verrous et
les tiges. Serrer les <¢orous pour
obtenir une tension égale des deux
tiges et une dureté convcrable de
1'\ poignée.

Blogquer energlquemcnt les contre-
¢erous sur les écrous.

S Y, g
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Fig. 113. — Réglage des tiges
de verrous de toit ouvrant.
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Fig. 114. — Dépose du panneau

de toit ouvrant.

Nota. — Cette opération est réa-
lisable sans déposer le panneau et
doit étre effectuée lorsque la poi-
gnée n'assure plus un verrouillage
suffisant :

— protéger l'aréte arrie¢re du pa-
villon avec du papier collant;

— présenter le panneau moblle
en le soulevant de l'avant pour
engager les ressorts de tension équi-
pés des galets supérieurs, sous le
pavillon;

— pousser le panneau, en le sou-
lageant de P'arricre, par l'intérieur,
pour engager les galets mfcrlcurs
sur les rampes;

— centrer et fixer la traverse sur
le panneau;

— manceuvrer le toit ouvrant.

REGLAGE DES RAMPES.

Si, lors de 'ouverture ou de la fer-
meture, le panneau se place de tra-
vers et se bloque :

— lermer le toit;



— controler la position des galets
inférieurs sur les rampes de rele-
vage;

— régler chaque rampe de fagon
que les galets attaquen( ensemble
le plan incliné.

.umnlllllmmlm“H H
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Fig. 115. — Réglage des rampes.

COUVERCLE DE COFFRE.

Cet élément en tole d'acier em-
boutie est a ouverture compensée
ct stabilisée dans toutes les posi-
tions par un mécanisme a ressort en
spirale sur chaque charniere du cou-
vercle. Le couvercle des coupé et
cabriolet comporte une butée caout-
chouc limitant leur ouverture.

Il est fixé par deux charnieres
fixées ellesmémes d'une part sur le
couvercle par deux ¢crous chacune

— PARE-BRISE —

et d'autre part sur les passages de
roues par deux écrous chacune.

La dépose et la repose du cou-
vercle n'offrent donc aucune diffi-
culté particuliere. Il suffit de dépo-
ser soit les écrous fixant la char-
niere sur le couvercle soit sur le
passage de roue. Lors de la repose,
I'excentricité des trous de passage
des goujons en permet le réglage.

PARE-BRISE.

Dépose.

® Protéger les ailes et les sieges
avec des housses.

® Déposer les bras et balais d’es-
suie-glace.

® Déposer les pare-soleil et le ré-
troviseur.

® Déposer les goussets de montant
de baie.

® Déposer les enjoliveurs.

® Dégager le pare-brise et son joint
de lintérieur vers lextéricur en
commencant par la partie supé-
rieure droite ou gauche et en frap-
pant doucement avec un maillet
caoutchouc tout en dégageant la
levre du joint.

En cas de difficulté, découper la
levre intérieure du joint et dégager
la glace et son joint.

Si la glace de pare-brise est cassée
et si tout ou partie de celle-ci reste

N
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en place, la dépose sera facilitée si
on colle un papier sur toutes les
surfaces intéricure et extérieure.

Dans ce cas, obstruer :

— la grille de prise d’air;

— les grilles d’aération;

— les ouies de dégivrage.
® thtoy.er soigneusement les con-
duits d’air et de chauffage a I'inté-
rieur de la voiture.

Préparation a la pose.

® Nettoyer soigneusement
drement de baie.

® Encoller et monter un joint neuf
sur la glace (raccord au milieu et
en haut).

® Introduire une ficelle de 3 4 4 mm
de @ entre les deux levres exté-
rieures du joint en les faisant croi-
ser sur 15 a 25 cm dans le bas et en
laissant pendre deux bouts de 20
cm environ.

® Présenter la glace munie de son
joint a l'extérieur de la baie et lais-
ser pendre les deux bouts a l'inté-
rieur du véhicule.

® De lintérieur de la voiture, tirer
successivement sur l'un puis sur
l'autre bout de la ficelle en faisant
exercer une pression extérieurement
au méme endroit.

Ainsi, la levre intérieure vient
coiffer la tole intérieure de la baie.
® Continuer ainsi jusqu'au dégage-
ment complet de la ficelle.
® Parfaire I'adhérence avec un tam-
pon ou en appliquant quelques
coups légers tout autour avec un
maillet caoutchouc.
® Effectuer, éventuellement, 1'étan-
chéité joint-baie en injectant du
mastic a 'aide d'une pompe a main.
@ Reposer les accessoires et net-
toyer la glace.

I'enca-

arriére et de glace

Fig. 116. — Coupe des différents joints caoutchouc

1. Joint de couvercle de coffre (Cabriolet, Coupé. - 2. Joint
de porte arricre (Familiale, Commerciale) et joint de portes
avant et arriére (Berline). - 3. Joint d’encadrement de porte
arriére (Familiale, Commerciale) et joint d’encadrement de
portes avant et arriére (Berline). - 4. Joint de glace de portes

joint de lunette arriére (Berline). - 6. Joint de corniére de
toit ouvrant (Berline). - 7. Joint de becquet de capote (Ca-
briolet). - 8. Joint extérieur de becquet. - 9. Garniture
extéricure de capote (Cabriolet), - 10. Joint arriére de vitre
de porte (Cabriolet). - 11. Joint supérieur et latéral de
couvercle de coffre arriere (Berline). - 12. Joint inférieur
de couvercle de coffre arricre (Berline). - 13. Joint de vitre
de lunette de hard-top (Coupé). - 14. Joint de vitre de
lunette arriére (Berline). - 15. Joint de vitre de pare-brise
(Berline et dérivés).

17. Joint de tole arriere de protection d’ailes avant.

d’éléments mobiles.

de custode (Familiale, Commerciale) et

- 16. Joint supérieur d’ailes avant. -

-— 50 —
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VIIl. — FINITION

Pour la finition, de nombrcux
constructeurs préconisent I'étain ex-
clusivement, celui-ci étant le seul
qui résiste au passage dans le tunnel
infrarouge pour la cuisson des la-
ques d’origine.

Couramment employé, ce procédé
permet en outre d’obtenir des sur-
faces parfaitement lisses aprés sou-
dure autogéne ou débosselage des
toles.

Pour pratiquer 1'étamage dans les
meilleures conditions possibles, il
est nécessaire d’opérer de la ma-
nicre suivante :

® Nettoyer soigneusement et pon-
cer au disque abrasif la surface ou
la zone a garnir.

® Enduire la surface a étamer d'un
produit décapant (Le Flocal, pate
Hampton, etc.).

® Etaler ce produit sur la surface
a €tamer.

® Faire l'apport d'étain et étaler
celui-ci en frottant énergiquement
avec un chiffon.

® Surfacer ensuite Il'application
d’étain et terminer le polissage a la
toile fine.

~Nota. — Il est recommandé d'uti-
liser de la soudure a 27 % d'étain
qui fond a 231°C.

INSONORISATION.

Lorsqu’ils ont été assembiés et
avant d’en effectuer la mise en pein-
ture, certains éléments de la carros-
serie doivent étre enduits d'un pro-
duit destiné a assurer linsonorisa-
tion de la caisse.

Ces enduits a base de bitume et
d’amiante ont une consistance pa-
teuse et s’emploient tels qu'ils sont
livrés. Toutefois, certains de ces
produits peuvent étre dilués soit a
I'eau, soit avec un diluant spécial
vendu par le fabricant dau produit
dans le cas ou ils viendraient a
s'épaissir de trop (Insomastic, Aso-
phon, Teroson, etc.).

Ils sont appliqués au couteau, au

pinceau ou au pistolet sous unc
épaisseur variant de 1 a 3 mm.

Le séchage a l'air s’cffectue entre
10 et 12 heures.

Les éléments a insonoriser sont
en particulier : les ailes, joues d’ai-
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les avant, planchers, ailes et pas-
sages de roue arriére, capot moteur,
etc:

ETANCHEITE.

I1 n’est pas rare de constater que
sur un véhicule ayant subi des ré-
parations aprés un choc, il subsiste
des fuites a plus ou moins longue
échéance.

Il est donc préconisé, apreés répa-
ration et avant toute opération de
peinture, de procéder a I'étanchéité
des zones réparées.

Celleci s’effectue avant montage
de I'élément neuf, sur chaque face
d’assemblage, en appliquant du mas-
tic d’étanchéité soit au pinceau, soit
a l'aide de cordons lorsqu'il s’agit
d’éléments boulonnés et apres as-
semblage par application de bou-
lettes ou de cordons de mastic lors-
qu’il s’agit des ¢léments soudés.

PEINTURE.

Les indications donnant la réfé-
rence de la peinture et de son four-
nisseur sont inscrites sur le coté
d’auvent gauche dans le comparti-
ment moteur.

Voici la liste des différentes tein-
tes et de leurs fournisseurs.

Teintes

Noir 1000
Eau vive 1146
Vert antique 1107
Blanc Courchevel 1079
Algue brune 1150
Aigue marine 1159
Gris métallisé 1137
Bleu clair métallisé 1158
Beige métallisé 1129

Blanc Arosa 1132

Blanc:Arosa 1132, ..ovadaiewiishmos s
Bleu Mendoza 1134 .................
Rouge [€hina, 1135 i, & Ao o o
NOIE 1000 55 e e Do e b

Gris clair métallisé 1162 ...........

NOIE 1000 st vt v oo siisrarasvtonn
Gris igraphite 1055 . sivoinaa v
Bleu clair métallisé 1158 ...........

Gris clair métallisé 1162 ...........

|

Référence Fournisseurs

Berlines
................. BE - VA Belzung - Valentine
................. RV Villemer
................. RV - VA Villemer - Valentine
................. RV - AC Villemer - Astral Celluco
................. AC - RV Astral Celluco-Villemer
................. AC Astral Celluco
................. RV Villemer
................. BK Bollig et Kemper
................. BK Bollig et Kemper

Cabriolets
----------------- ( VA - AC {\Valentinc - Astral Celluco I
................. ) SO ?Soudéc
""""""" ( RV - DU | |Villemer - Duco
................. | Max Meyer

Coupés ‘

""""""""" K VA - AC ‘ SVaIentine - Astral Celluco
................. ) SO S
B Pl e ( RV - DU (Villcmer - Duco
................. | Max Meyer
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Grand

Super Fami- ‘ Break Com-
Nouvelles teintes et références Fournisseurs Tou- Luxe liale mer-
risme ciale
Algue Brune 1150 ..... weeeees| Astral Celluco - Villemer .... X x x
Vert fusain 1167 ..... oo «o| Duco - Valentine ¢......... ' x x x
Noir 1000 assaaionieis anteian el Soudéer o e sunn povaaG x i x x
Blanc Alaska 1304 ......... ..| Villemer - Valentine - Astral - 1 x
Corona e ssite aleraretss sl x | x X
Beige céramique 1164 ........| Villemer - Astral - Valentine. . X x
Algue Marine 1159 ........... Astral - Celluco ......c0ccee X x
Gris perle 1142 ..c.ccccceeene Valentine - Villemer - Belzung.
Gris métallisé 1137 ......... sl Villemer sowis sl e x b -
Bleu clair métallisé 1158 ......| Bollig et Kemper - Italver ... X
Beige métallisé 1129 .......... Bollig et Kemper ..........| X =
Blanc sArosals 11132565« cicve srsterers Valentine - Astral Celluco -
Soudée - Villemer - Duco .. i
Bleu Mendoza 1134 .......... Valentine - Astral Celluco - ;
Soudée - Villemer - Duco ..
Rouge China 1135 ............ Valentine - Astral Celluco -|
Soudée - Villemer - Duco .. |
Gris clair métallisé 1162 ...... Max Meyer - ltalver .......
Bleu foncé métallisé 1130 ...... Bollig et Kemper ..........
Gris graphite 1055 ........... Valentine - Astral Celluco - ‘
Soudée - Villemer - Duco .. ;
|
CABRIOLET ET COUPE « 404 »

Nouvelles teintes et références Fournisseurs Cabriolet Coupé
Blanc Saratoga 1031 ....cccvvvveeccnsss x x
Bleticiel 104 e e o evobtats ohionere aiolurore x x
Blett ‘pavone 1036/ ... ciciois viiis sieioio toisin’s Toutes ces teintes sont contretypées par X x
Bleu! fonce T 1057 oas s o s donieists ore avote o Astral - Duco - Valentine - Villemer - x X
Ivoire: Chantilly. 1039 ...c.cceeocianssnne Soudée. X X
Ivoire Safari 1083 ..........ccceueenn X X
‘Rouge Capanelle 1033 ........ccvevens X x
Bldnc Arosa 1132 (DU) . .oivviennnnenns DUCO | 57 s o oms 5 Sh A-shibave oiis 0ats “shshets soars x X
NOIET L0000 (L) e eiess, axe oce <iertaonsseienesstonous Ifalver' s 55 bora sistin o6 s o aan Bt ar sk e x x
Bleu Mendoza 1134 (DU) ....cvvvennnnn DUCO! wn Sew e st mbind svo & i iR E e s x X
Rouge China 1138 (DU) .....cevvvvvnnn DUCORREE o 1+ oot SO (e sl o vohe atens x X
Gris graphite 1055 (IT) ........ AR AL L o] 7] e L oy X X
Bleu cloir: métallisé (C158 (IT) . c e civiocai | ItalVer= i siiis sl oiisitee ot v X X
Gris clair métallisé 1162 (IT) .......... ltalver™ futll ooitaiaotia s misie anv ] X X

PEUGEOT 404
Teintes et références Fournisseurs Berline

Blanc Alaska 1304
Aigue Marine 1159 ............
Beige céramiqué 1164
Bleu, caraibe 1161 .o i aoors e
Rouge amarante 1165
Vert fusain 1167
Noir 1000

..........

..............

Villemer - Valentine - Astral - Corona

vveees| Villemer - Valentine - Catry - Bollig et

Kemper
Villemer - Astral - Valentine
Valentine
Valentine
Duco - Valentine
ltalver

......

......

......

......

— ghia




